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Motivation und Ziele

Die modulare Bauweise des dichtkammenden, gleichlaufigen Doppelschneckenextruders erlaubt eine optimale Abstimmung von Zylinder- und
Schneckenkonfiguration. So lassen sich mit einer Anlage zahlreiche Anwendungen realisieren - vom klassischen Compounding uber Masterbatch-
und Blendherstellung bis zum Recycling. Damit steigen auch die Anforderungen an die Doppelschneckenmodellierung, die sich klar von der
Einschneckenmodellierung unterscheidet, jedoch meist noch auf ahnlichen Annahmen (z.B. Abwicklung des Ganges) beruht.
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Zusammenfassung

" Die neuen Regressionsmodelle verbessern die Vorhersagegenauigkeit gegenuber dem Stand der Technik deutlich.

= Die Modelle sind aufgrund inrer schnellen und universellen Einsetzbarkeit sowie ihrer hohen Genauigkeit ideal fur Anwendungen wie Soft-Sensorik
oder praventive Instandhaltung.
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